DEKOR

BONITO TODA VIDA

A solucao em aco inox

para decoracdo, arquitetura,
construcao civil

e muito mais.
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Os tubos DEKOR sdo fabricados em aco inoxidavel ferritico, de no minimo
16% de cromo e estabilizado ao niébio, o que Ihes garante 6tima
resisténcia a corrosao e também boa performance em soldagem.
E uma liga sem adicdo de niquel, proporcionando étimo custo-beneficio, e
nao contém adicao de manganés.

Os tubos DEKOR sdo fabricados conforme critérios exigidos por normas
internacionais (ASTM A-554), com aco inox produzido com energia limpa e
100% sustentavel,

A solucdo dos inoxidaveis ferriticos ja € consagrada nos setores de
agronegocio, automotivo e linha branca e agora esta disponivel, também,
para aplicacbes na arquitetura e decoracdo, construcdo civil, cozinhas
industriais, entre outros.

VANTAGENS

- Excelente resisténcia a corrosao
- Alta durabilidade
- Melhor custo-beneficio

- Baixo custo de manutencdo aperann

- Facil limpeza e assepsia

- Beleza, elegancia ¢ modernidade
-100% reciclavel

- Aco verde Aperam

- Produto nacional

Produzido com energia limpa e 100% sustentdvel
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CONDICOES DE FORNECIMENTO

Os tubos DEKOR sdo produzidos por meio de processos continuos de conformacdo

e soldagem.

Para o processo, é utilizado sistema de soldagem Laser autégeno (sem adicdo de
metal). Utiliza-se argbnio para protecdo gasosa na regido interna e externa da solda
dos tubos.

Os tubos DEKOR sdo fabricados em conformidade com a norma internacional ASTM
A-554, indicada para fins ornamentais, estruturais, entre outros, em que a aparéncia,
a resisténcia mecanica e a resisténcia a corrosdo sao necessarias. O Certificado de
Qualidade acompanha os materiais.

ACABAMENTOS E DIMENSOES DISPONIVEIS

O processo de polimento é realizado com equipamento Politriz.
Utilizam-se lixas com granulometria especifica para acabamentos especiais que
alcancam o brilho desejado.

Padrao Tratamento de Superficie

Escovado Apresenta visual lixado sem grande refletividade (#200)

Polido Padrdo acetinado, tubo brilhante com refletividade considerdvel (#400)

- Espessuras (mm)
Didametro

19,05 X X - -
25,40 X X X X
31,75 X X X X
38,10 X X X X
50,80 X X X X
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ALTURA DO CORDAO INTERNO

(Tubos polidos): Classe de tolerancia D2

DIMENSIONAIS (MM)

DIAMETRO

COMPRIMENTO

LINEARIDADE

TOLERANCIAS GERAIS

Conforme ISO 1127*

+10%

6000 + 5,0mm

2mm/m

Tol -0/ + 0,20mm

PROPRIEDADES MECANICAS E FISICAS

Propriedades mecanicas e fisicas tipicas dos tubos DEKOR:

LIMITE DE RESISTENCIA A TRACAO

LIMITE DE ESCOAMENTO

ALONGAMENTO

Densidade

7.7

Resisténcia Calor
especifico

elétrica

0-100°C
J/kg *°C

0.60 460

OProM DEKQR

Condutividade
térmica

100°C
W/m e °C

26

> 450 MPa

> 350 MPa

>18%

<92 HRB

Coeficiente de
expansdo térmica

0-200°C
pm/m.°C

0-600°C
pm/m.°C

10.5 115

Médulo
de Young
x103

N/mm?

220
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SOLDAGEM

Os tubos DEKOR possuem boa soldabilidade, sendo geralmente soldaveis pelos
métodos mais comumente utilizados. Devido a sua composicdo balanceada com
presenca do elemento niébio, quando soldado corretamente, a zona afetada pelo
calor apresenta uma microestrutura de baixo crescimento de grdos e isenta de
martensita, formando uma junta de maior ductilidade quando comparada com outros
acos inoxidaveis ferriticos.

Quando o preenchimento de solda é necessario, os metais de adicdo
AWS E/ER430LND, AWS E/ER308L e AWS E/ER309L

sdo 0s mais frequentemente indicados.

Para processos de soldagem que requerem uso de gas de protecdo, a mistura de
Argonio com Oxigénio (Ar + 2-3% 0:) ¢ a mais recomendada para 0 processo
GMAW, e Argonio puro para o processo GTAW.

A limpeza da junta a ser soldada e do corddo de solda deve ser realizada com
ferramentas proprias e exclusivas para aco inoxidavel. As cerdas das ferramentas,
quando aplicaveis, devem ser de aco inoxidavel.

Para assegurar uma adequada resisténcia a corrosdo, & necessaria a remocdo dos
xidos formados na superficie da junta soldada. £ recomendada a remocdo por
decapagem quimica com solucdo de 10% de acido nitrico ou gel decapante
e em seguida a lavagem com agua corrente, Importante ndo deixar qualquer resquicio
de acido para evitar manchas. O uso de solventes contendo cloro deve ser sempre
evitado.

CONFORMACAQ

Para a realizacdo de conformacdo e curvamento nos tubos DEKOR, o corddo de solda
devera ser posicionado na “linha neutra”. A posicdo do corddo pode ser detectada
visualmente nointerior dos tubos. O processo deve ser programado a fim de considerar
um alongamento maximo de 18% e reducdo de espessura de no maximo 10% para
0 material.
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RESISTENCIA A CORROSAO

Os acos inoxidaveis oferecem alta resisténcia contra a corrosao devido a formacdo de uma pelicula
protetora (camada passiva) garantida pela adicdo de no minimo 10,5% em massa de cromo (Cr)
na liga. O DEKOR possui cromo acima de 16% e é estabilizado ao niébio, o que Ihe garante 6tima
performance em uma série de aplicacGes.

Tabela para limpeza com agua ou misturada com detergente neutro

ATMOSFERA
Rural Urbana Pouco Urbana Poluida Industrial Litoranea
Contaminada
| | Il ] NI NI NI NI NI

|
444 [ I [ I | I I I Il I

304 I I I I | Il I I Il NI

316 I I | I | Il I Il Il Il

Recomendacdes de lavagens por ano:

, . Observacao importante:
I - Quando necessario manter apenas a aparéncia

Em regides muito Umidas, a
Il - Minimo uma vez por ano

frequéncia requerida para
limpeza pode ser ainda menor.

111 - Minimo uma vez a cada seis meses
NI - N3o indicado

MAGNETISMO

Devido ao arranjo atdmico dos acos inoxidaveis ferriticos, os tubos DEKOR sdao magnéticos, e
sua resisténcia a corrosao nao tem relacao ou impacto por isso.

H4 acos inoxidaveis que s30 magnéticos e ha outros que ndo sdo. £ um engano afirmar que os
acos inoxidaveis ferriticos ndo sdo inoxidaveis "verdadeiros” ou que oxidam como 0S acos carbono
por apresentarem magnetismo.

A resisténcia a corrosdao do DEKOR esta relacionada a sua composicdo quimica e estrutura, e
seu magnetismo é uma vantagem. Os tubos DEKOR podem ser utilizados para grudar avisos com
fmds ou até mesmo para guardar facas e outros instrumentos metalicos.
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APLICACOES

0 DEKOR POSSUI INUMERAS VANTAGENS QUE O TORNA VERSATIL PARA UMA SERIE
DE APLICACOES.

A capacidade de suportar agressoes do ambiente sem se deteriorar € um dos diferenciais do
inox em relacdo a outros materiais. Utilizado em estruturas, o DEKOR responde aos critérios
de seguranca e conforto dos usuarios, fundamentais nos projetos de equipamentos de
mobiliario, além de apresentar forte apelo estético.

Tanto o acabamento polido quanto o escovado de baixa rugosidade dificultam
a proliferacdo de microrganismos e tornam o DEKOR higiénico e asséptico.
Uma escolha adequada para aplicacdes em ambientes de grande circulacdo de pessoas
devido a facilidade de limpeza e assepsia.

APLICACOES

e Cozinhas industriais

* Utensilios de cozinha

e Carrinhos de restaurante
OV ENEES

e Corrimdo

* Puxadores

* Displays

e Guarda-corpo

e [tens de acessibilidade
» Mobiligrio

e Academias de ginastica
* Serralheria

* Construcdo civil

e Arquitetura e decoracdo
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EMBALAGEM

O padrdo de embalagem é sextavado, revestido por plastico individualmente e arqueado com fitas
de poliéster.

CUIDADOS DE ARMAZENAMENTO € MANUSEIO

Para mais informacdes, acesse o Manual de Manutencado, Limpeza, Manuseio e Estocagem,
disponivel na Biblioteca Técnica Aperam: https://bit.ly/manualaperam
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